Den hohen Qualitatsanspruchen
mit einem integrierten CAQ

begegnen

>> Mit dem integrierten, umfassenden CAQ von Quinx AG lasst
sich die Papierflut stoppen. Der Aufwand im Zusammenhang
mit der Nachweispflicht, der Zertifizierung, den Audits, der
Rickverfolgbarkeit sowie der Prozesssicherheit Iasst sich
damit auf ein vernuinftiges Mass reduzieren. Das CAQ-System
ist das ideale Instrument flr die Lohn- und Stuckfertigungen
in der Automobilbranche, der Medizinaltechnik oder in anderen

Branchen mit Nachweispflicht.

Die wesentlichen Module eines
CAQ sind Priifmittelverwaltung,
Priifplanung, Erstmusterpriif-
bericht, Messdatenerfassung,
Reklamationsmanagement, Au-
ditmanagement und FMEA wie
auch ein Massnahmenmanage-
ment.

Durch die Einbettung in die
bestehende Systemlandschaft
kann die erneute Eingabe von
Stamm- und Bewegungsdaten
eingespart werden. Der Bezug
der elektronisch erfassten Mess-
daten zu Material, Maschine
und Mensch ist durchgingig
gewdhrleistet.

Eine gute Prifplanung
orientiert sich

am Arbeitsplan

Eines der schlimmsten Szena-
rien fiir einen Hersteller ist es,
wenn er am Ende des Produkti-
onsprozesses eine ganze Serie
von Fertigteilen entsorgen muss,
weil sie die geforderten Quali-
tatskriterien nicht erfiillen. Des-
halb muss es méglich sein, wih-
rend dem Prozess die einzelnen
Arbeitsgdnge zu tiberpriifen. In
einem guten CAQ-System kann
man zu jedem Arbeitsgang eige-
ne Messmerkmale und -inter-
valle definieren. Ein Messinter-
vall kann zeit- oder stiickzahl-
abhingig sein. Ein stiickzahl-
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abhdngiges Messintervall wird
von einer MDE-Losung (Ma-

schinendatenerfassung) mit
Stiickzdhler iiberwacht. Der
Maschinenbediener wird so
periodisch aufgefordert eine

Stichprobe zu entnehmen und
Zu messen.

Effizienzsteigerung beim

Erstellen eines Priifplans

Eine Stempel-Software als Zu-
satzmodul zu einer Priifplanung
erkennt die Bemassungen auf
einer Zeichnung automatisch
und wandelt diese in Prif-
merkmale um. Ober- und Unter-
grenzen werden genauso er-
kannt wie ISO-Toleranzen. Der

Aufwand fiir das Erstellen und
Anpassen von Priifpldnen kann
so um ein Vielfaches reduziert
werden. Generell tiberzeugt die
CAQ-Software von Quinx im
Quervergleich mit anderen Lo-
sungen speziell in der Bedie-
nung.

Messdaten automatisch
erfassen
Verfiigt eine Maschine {iber ein
«In-Prozess Messsystem» kon-
nen die Daten in Echtzeit direkt
vom CAQ tibernommen werden.
Das CAQ-System hat Schnitt-
stellen zu einer Vielzahl von
bestehenden = Messsystemen.
Messdaten werden sowohl von
einem Mikrometer mit Fuss-
taster wie auch von einer 3D-
Messmaschine
Die Software wertet die Mess-
resultate in Echtzeit aus und
alarmiert, falls ein Grenzwert
tiberschritten wird.

Bei einer manuellen Mes-
sung wird der Bediener von der

ibernommen.
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>> Das sind nur ein paar Beispiele, wie man mit einem CAQ-System
die Qualitat nachhaltig steigert und die Aufwande zur Qualitats-
sicherung um mindestens 20 Prozent senkt. Regulierung und
Nachweispflicht nehmen in allen Branchen zu. Dies fuhrt fur viele
vor allem auch mittelgrosse Firmen zu zusatzlichen Kosten,

welche durch Systeme wie von Quinx aufgefangen werden konnen.
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Seit mehr als 25 Jahren
entwickelt und verkauft
Quinx AG Systemldsungen
flr die metallverarbeitende
Industrie. Die Losungen sind
modular aufgebaut und
haben zum Ziel, die Produk-
tivitat und die Qualitat im
Unternehmen zu steigern.
Bereits 1992 hat Quinx CNC
Maschinen uber Daten-
schnittstelle vernetzt und
den Datenaustausch
zwischen Maschine und
zentralem Server ermoglicht.
2012 hat Quinx das eigene
Produktportfolio mit strate-
gischen Partnerschaften
erweitert.

Heute ist Quinx in der Lage
ein umfassendes MES
(Manufacturing Execution
System) anzubieten.

Die Durchgangigkeit der
Systeme ist fur Quinx AG ein
zentrales Thema. So pflegt
Quinx eine offen Schnitt-
stellen Politik. Die einzelnen
Softwaremodule kénnen mit
den meisten bestehenden
Drittsystemen kommunizie-
ren.

Software grafisch durch den
Messvorgang gefiihrt, wie die
nachfolgenden Bilder zeigen. Er
sieht genau wie er messen muss.
Wird ein Grenzwert tiberschrit-
ten, kann die Messung entweder
wiederholt oder das Messresul-
tat direkt im System kommen-
tiert und falls nétig, eine interne
Reklamation erstellt werden.
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